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Stahlhaftung: @@ @@ @

Haftung an verzinktem Stah: @ @ @ @ O
Schleifbarkeit: @ @ @ @ @

Vorbereitung der Oberfldche:

Alte Lackschichten entfernen, schleifen und mit
Silikonentferner CP 015 reinigen. Am besten fur
Oberfldchen geeignet die mit dem Epoxy Primer
CP 394 geschiitzt sind.

Polyesterspachtel nicht direkt auf reaktiv
Grundierung, 1K Akrylprodukte und
Nitrocelulosis auftragen.

Verbrauchzeit der fertigen Mischung:
6-7 Min nach vermischen mit Harter

VOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/2 (250) 40

Mindesthaltbarkeitsdatum:
12 Monate in original verschlossener Verpackung

1/0C-

CP 342 Hot Rod

Polyesterspachtel

CP 342 ist ein gut flllender, leicht zu ebnender Spachtel mit hoher Haftung der die
reparierten Elemente nicht unnétig belastet. Der Spachtel ist einfach zu gebrauchen
und vermischt sich leicht mit dem Harter. Das Produkt verstopft nicht das Schleifpapier
beim Schieifen. CP 342 eignet sich flir mehrschichtige Lackreparaturen. Das Produkt
kann auf verzinkten und Rohstahl, Aluminium, verschiedene Grundierungen sowie alte
Lackschichten aufgetragen werden. Der Spachtel kann auch bei Feinreparaturen von
Glasfaser eingesetzt werden.
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100 Teile CP 342 Hot Rod,
2 Teile Harter (im Set).
Zu viel Harter kann dazu filhren, dass der Decklack ausbleicht!

Umriihren bis eine homogene Paste entsteht. Achten Sie darauf, keine
Blésschen zu erzeugen.

Der Spachtel kann in mehreren diinnen Schichten"aufgetragen werden.
Nach jeder Schicht sollte das Produkt aushérten. Uberschreiten Sie nicht
die Gesamtdicke von 3 mm.

Trocknungszeit 20°C, 65% relative Luftf.:
30 - 35 Min.
~5 Min vor dem trocknen mit IR-Strahler warten

Eine Verkiirzung der Trocknungszeit ist durch 9-11 Min Trocknen mit
kurzen Wellen méglich.

Uberschreiten Sie nicht eine Temperatur von 80°C. Verzinkte Oberfldchen
sollten nicht 60°C (iberschreiten.

Grobschliff (Trocken): P100-P180,
Feinschliff (Trocken): P180-P280.
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